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1 EXEMPLES GRAFCET

11 TEMPORISATION

Visualisation
100 100 :
dynamique de
I'évolution des
1, N tempos
| Activation de la | 110 TO(1la0)
110 T0(100) tempo TO de 10s |
.~ T# 93 500Ms/T# 1035
—+ t0  TesttO - ..
.~ T# 95 500Ms/T# 105
120 Hoo, o1 o2 1z0 HOO,01,0Z
<+ 70 T i0

Autres syntaxes ci-dessous. La durée peut étre exprimée en jours (d), heures (h), minutes (m), secondes (s),
millisecondes (ms).

12 13 14

58/ X12 t1/ X13/5s 1h30m X14

1.2 SYNCHRONISATION DE GRAFCETS

10 |H Avi 100 [H AV3

—+  tid —+ 3]

20 | 110

—— x110 T x20

30 H AVl , DVI 120 H AV3 , DV3
— i ——  t3d

40 || 130

—+ x130><\ —— x40
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1.3 PROGRAMMATION D’'UN COMPTEUR

Remise a zéro
0 H RCO
du compteur CO
JE . =1
1 m AV1
-1 t1d
2 H AVl , DVi1
-T— t i
Incrémentation
3 1 +CO0
du compteur CO
] Tests de a B
c0<10 comparaison c0=10
4
—T— 15s/x4

1.4 MACRO-ETAPES

Pour dessiner une macro-étape, sélectionner son symbole dans la palette ci-dessous (clic bouton droit souris, puis
cliquer sur Plus ...):

il
L.

| | Buoite de code

E macro-gtape

inserer colonne Tab

i

!

etape initiale

11 inserer ligne Ins

&tape normale
Sl | supprimer ligne Supp

transition

K| supprimer colonne Del
=l
E"Jl lien —
- Contact
agsistant —
E 0 . Bobine
Flu: r
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Les expansions de chague macro-étape doivent étre dessiner dans des folios distincts. Les numéros des étapes
d’entrées et de sorties doivent prendre le méme numéro ou nom que la macro-étape.

macr o- ét ape Ml macr o- ét ape M2
1 1
E2
0 El
R :1 i -
ML 10 15 AVl , R DV1 10 1S AVl , S DV1
—1 =1 -1 t1d T t 1i
| 20 1R AV1
) 20 R AVl
—_1 =1 — / x20/ 10s —T— t1/x20/ 4s
S1 S2
T
T
1.5 FORCAGE D’'ETAPES
Grafcets dessinés dans un méme folio :
0 100 | VOYANT INI'T

T arret urgence —— M bp depart de cycle
Désactivation du
1 HF100: {} grafcet a partir 110 [ MOTEUR
de I'étape 100.
T arret urgence -T— bp fin de cycle
2 MF100: {100} Activation du
grafcet a I'étape
100.

Grafcets dessinés dans des folios différents : syntaxe : F/nom du folio : {N° des étapes}
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1.6 BOITE DE CODE EN LANGAGE LITTERAL

53
54 IF 020 then %WA202:=%W202+1; 55 | F 021 then %W\203: =%W\203+1;
ENDI F; ENDI F;

1.7 GESTION ENTREES — SORTIES ANALOGIQUES (TSX 37-22)

- Grafcet :
Recopie de %4 W0. 2 et %QW0. 10 dans des nmopts nor maux

0 { M200=[ M300] , M301=[ M201] }

Recopie de %4 W0.2 vers %QN0. 10

10 {M300=[ M301] }

T
- Déclaration des variables :

EBX

Eléments Waleurs Caommentaires
= Declaration de variables
Affectation unitaire [une varable AUTOMGEM & une variable

automnate] . | ;
y]= 2530 temps de cycle en ms
bé %511 | débardement chien de garde
m200 Zqul il

Aftectation lingaire [une table de wariables ALUTOMGEN & une table |
de variables autornate]

<32+ bil %10
<323 ol | =R20
<-B4-> tempo | o
£-8-» m201 | w0 2

Aftectation automatique [un ou plusieurs types de varnables
AUTOMGEM & une table de variables automate]

1.8 PID

Il faut utiliser le bloc-fonctionnel PID du langage constructeur il de PL7. L'appel du bloc fonctionnel PID n'est pour
l'instant pas supporté par le générateur de fichier binaire direct AUTOMGENY. En résumé, il faut donc appeler le
bloc-fonctionnel PID dans une section en code constructeur dans une boite de code dAUTOMGEN en utilisant la
syntaxe du langage IL de PL7, générer un fichier .FEF a partir AUTOMGEN et l'importer dans PL7.
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2 EXEMPLE DE PROGRAMMATION LADDER
21 EXEMPLE1

Y, { RCO ) —

———11t0 b

———— t1d bF———— “dv1 | +C0 >
——s bvi o

— t1i R DV1 o

———1c0<10 AV1 >

——1 10 b

—— co=10 | TO(15S) o

3 EXEMPLES DE PROGRAMMATION EN LOGIGRAMMES
3.1 EXEMPLE 1

—t=1 b AV1
— tid ¢ | DV1
— dvi ¢ & M
— t1i b s
3.2 EXEMPLE 2
EI —1 bp manuel | | MOTEUR
—— N bp depart de cycle —1 étape 1 P& —-
1 —14 sécurité 1 Em— =
—-— fin de cycle —— sécutité 2 ] =5
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3.3 EXEMPLES3

— t1d |

— t1i t

TO(108S)

S DV1

—to0 t

—t1 i

>

T1(4S)

R DV1

3.4 EXEMPLE 4
—1 bo

—to0

— tid

— dvi

— t1i

—1 c0<10

—to0

—1 ¢c0=10

AV1

i 4 RCO

L

[

; & +CO0
— Sa S DV1

i R DV1

i 4 AV1

L

[

t TO(159)
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4 EXEMPLES DE BLOCS FONCTIONNELS

41 BF EN GRAFCET

Pour cette application, 2 folios ont été créés : un folio normal pour la BF et un folio de type boite fonctionnelle pour le
Grafcet VERINB :

4 VERI NB. GR7 -
—f u100 | CDE O 0

—f u101 | CDE F F o1

—il { o)

—1io ; F

Dur ée
{10s}

Tempori sati on
{T0}

VERI N Bl STABLE

BF vérin bistable

- cde ouverture{i 0} . ouvert {i 2} - cde fermeture{i 1} . ferme{i3} . cde ouverture{i 0}
20 H OUVRI R{ O0} 30 4 FERMER{ O1}
- ouvert{i?2} - ferme{i 3}

40

— duree{?0} / x40/ tempo{?1}
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42 BF EN LANGAGE LITTERAL
—1i 16 t ROO

—i17 t & SO0

HECONPTAGEP_

—io ; LA Z.

—i1 t COMPTAGE

VAL. INIT
{100}

BORNE MAX
{110}

VARI ABLE
{ m200}

Programmation de la BF COMPTAGE en langage littéral (création d'un fichier comptage.lib dans le répertoire
Ressources d’AUTOMGEN) :

; Gestion de I'entrée de RAZ
IF({I0})

THEN

{?2}=[{70}]

ENDIF
; Gestion de I'entrée de comptage
IF@11})

THEN

{?2}=[{72}+1]

ENDIF
; Teste la borne maxi
IF({?2}={?1})

THEN

{O0}=(1)

{?2}=[{70}]

ENDIF

ELSE

{O0}=(0)

ENDIF
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5 EXEMPLES D’APPLICATIONS

5.1 DOSEUR MALAXEUR
Grafcet DOSEUR :

DCY. Auto. AU

5 MDOSER A
—T— poids A

6 M DOSER B

—T— poids B

7 VI DANGER
—— zero bascule
8

9 MROTATI ON TAPI S
—— “Mpresence brique
10 MROTATI ON TAPI S
—1— “Tpresence brique
11

ROTATI ON MALAXEUR

3s/ X2

T

VI DER MALAXEUR, ROTATI ON MALAXEUR

Fdc bas

T

REMONTER MALAXEUR

Fdc haut
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Grafcet SECURITE :

5.2 PROGRAMMATION ET UTILISATION D’UNE BF

1 - dessiner le grafcet ci-contre dans un folio,
sélectionner propriétés <Boite fonctionnelle>,

@ Attention les symboles doivent étre encadrés par un
caractére _ (non visible sur le grafcet).

2 - dessiner dans un autre folio la BF a l'aide de
l'assistant (4 entrées, 3 sorties), lui attribuer comme
nom <pompes.gr7>,

3 — capturer de dessin de la BF puis sélectionner dans le
menu édition la commande <copier vers ...> pour
enregistrer la BF dans un fichier .ZON,

4 — dans un nouveau folio, placer 2 instances de la BF a
laide de la commande <coller a partir de ...> et
sélectionner le fichier <pompes.zon>, ajouter les
variables d’entrées-sorties comme indiqué sur I'exemple
ci-dessous,

5 — simuler I'application.

100

—-T— AU

110 [{F/ DOSEUR: (), ALARME

—~+ AU

120 (VI DANGER, VI DER MALAXEUR
—T— zero bascul e. Fdc bas

130 [REMONTER MALAXEUR

—T— Fdc haut

140 HF/ DOSEUR: ( X1)

-— =1

0

T commande{ 10} . cuve vide{l 1}
10 4 POMPE1{ 00}

T niveau 1 atteint{l2}

20 H POWPE2{ O1}

-T— niveau 2 atteint{l3}

30 1 OUVRI R VANNE{ O2}

-1 cuve vide{l 1}
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Utilisation de 2 instances de la BF pompes pour créer I'automatisme :

—{ ponmpes. gr7 -

— cde cuve 1 | commande <produit A >—
——i niveau bas cuve 1 produit B >—
ni veau bas
—+{ niveau A ; {vider cuve 1 )>—
niveau 1

—{ niveau B P

ni veau 2
- ponmpes. gr 7 [

—i cde cuve 2} commande produit C OD>—
—{ niveau bas cuve 2 | Cproduit D >——
ni veau bas
—+t niveau C t vi der cuve 20—
niveau 1

4‘ ni veau D l—i

ni veau 2
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